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Blechschraube 



Die Erfindung betrifft eine Blechschraube rait auf dem Schraubenkern 
) Abstanden voneinander sitzenden Gewindegangen, wobei der der 

Schraubenspitze zugekehrte Teil der 3chraube mindestens zwei 
Gewindegange konstanter Gewindeateilheit und der dem Schraubenkopf 
zugekehrte Teil mehrere GewindegSnge aufweist^ deren Gewinde- 
steigung kleiner 1st als die des Oewindes auf dem der Schrauben- 
spitze zugekehrten Teil. 

Die Montage von Blechen mit Blechschrauben bereitet Schwierigkeiten 
wenn das unterste Blech relativ dUnn 1st, d.ho, wenn seine Dicke 
geringer oder nur wenig groBer ist als die Gangh3he der Schraube. 
In solchen Fallen ist das Einschraubraoraent sehr klein und es ergibt 
sich kein ausgebildetes Muttemgewinde, sondern im wesentlichen 
( lediglich eine Verformung des dUnnen Bleches zwischen zwei Gewinde- 

) gangen der Schraube. Inf olgedessen sind die Uberdrehmomente sehr 

gering, unter Umstanden sogar kleiner als das Einschraubraoraent^ 
so daB ein Uberdrehen des Mutterngswindes unter Umstanden bereits 
in der Zone des Gewindeauslauf s stattf indet , und kein Anzugsmoraent 
mr.hr erzeugt werden kann. In der Kegel sind bei solchen Verbindunger 
^die Anzugsmomente so klein, daB man vielfach von Montagen mit 
Blechschrauben abgesehen hat. 

Zur Losung dieses seit langem bekannten Problems hat man z.B. vor- 
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geschlagen, ein gebBrdeltes Kemloch zu schaffen, urn in der somit 
vergrtfflerten Materialdiclce ein Gewinde zu erzeugen. Ferner hat man 
vorgeschlagen, zusStzliche Gegenelemente, wie Federnmuttern, zu 
vcrwondoni 

Ferner sind Blechschrauben bekannt, die zwei verschiedene Gewinde 
besitzen* Bei der Schraube nach der Of f enlegungsschrif t 1 920 695 
hat das Oewinde des oberen, an den Schraubenkopf anschlieBenden 
Absohnitts einen griSfieren Auflendurclunesser als das Gewinde des 
unteren Abschnitts. Dadurch wird beira Einsehrauben ein zusStzliches 
Moment erzeugt, sobald der obere Abschnitt in das durch das 
Oewinde des unteren Abschnitts geformte Mutterngewinde gedreht wird. 
Diese Schraube hat jedoch keine Sicherung gegen eine iknerwtlnschte 
Lockerung; sobald die Schraube aus irgendeinem Grund gelockert 
worden ist, kann sie sich ohne Widerstand selbsttatig 18sen. 

Bei einer Mhnlich wirkenden Schraube na oh d.er deutschen Pa ten t- 
schrift 480 449 ist das Gewinde des unteren, der Schraubenspitze 
benachbarten Abschnitts mit einer Furche versehen, die zur 
Schraubenspitze hin tiefer wird, so daB der AuBendurchmesser des 
Gewindes in dem unteren Abschnitt zur Spitze hin abnimmt. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Blechschraube der 
eingangs genannten Art zu schaffen, die es erracJglicht, an den zu 
verbindenden Teilen ein erhShtes Anzugamoment zu placieren, die 
ferner gegen unbeabsichtigtes LSsen gesichert und auBerdew prak- 
tisch ohne zusatzlichen Aufwand herstellbar 1st. 

Diese Aufgabe wird bei der Erfindung dadurch gelost, daB das 
Gewinde auf dem dem Schraubenkopf gugekehrten Teil eine konstante 
Steigung hat, die urn 9% bis 3:^-31 % kleiner ist als die Steigung . 
des Gewindes auf dem der Schraubenspitze zugekehrten Teil, und daB 
der Flankenwinkel dieses Gewindes kleiner ist als der des Gewindes 
auf dem der Schraubenspitze zugekehrten Teil. 
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Zur Erhbhung des Anzugsmomentes kann der Schraubenkopf an der 
Unterselte mit Warzen, ZShnen oder einer im wesentlichen radialen 
Riffelung versehen sein. Auf der Unterselte des Schraubenkopf ea 
kann eine umlaufende Hohlkefale vorgesehen sein. Ferner kann der 
Ubergang vom Schraubenschaf t zum Schraubenkopf trompetenartig oder 
kegelfcirmig ausgeblldet sein,, 

Die Verbindung eines Feinbleches mit einem am Schraubenkopf an- 
liegenden Tell mittels einer Blechsohraube getu&Q der Erfindung 
ist vorzugsweise so ausgebildet, dafl das Gewincie mit der kleineren 
GanghShe vom Schraubenkopf aus gesehen dicht hinter dem Feinblech 
endet, und daJ3 an dieser Stelle das Gewinde grcSfierer Gangh3he be- 
ginnt. Die erf indungsgemSBe Schraube wird mit besonderem Vorteil 
ftir solche Verbindungen eingesetzt, bei denen die Dicke des 
Feinbleches kleiner oder hSchstens wenig grSBer ist als die Gang- 
h3he des Gewindes der kleineren GanghShe. Vorzugsweise ist diese 
GanghcJhe das 0,5 bis 2fache der Blechdicke. 

Zur Herstellung der erf indungsgem&£en Blechschraube wird eine 
Gewinderollbacke vorgeschlagen, die aus zwei, den beiden verschie- 
den steilen Gewinden der Schraube entsprechenden, mit^inander ver- 
schraubten Rollbackenteilen besteht. 

In der Zeichnung ist die Erfindung durch AusfUhrungsbeispiele ver- 
anschaulicht. 

Fig. 1 zeigt eine erf indungsgemafie Schraube in Ansicht, 



Fig. 2 zeigt einen Teil des Sehaftes der Schraube in ver- 

groflertera Maflstab, 

Fig. 3 - 6 zeigen in Teilansicht andere AusfUhrungsbeispiele, 

Fig. 7+8 zeigen Blechschraubenverbindungen gemafi der Erfindung, 

Fig. 9 zeigt ein Werkzeug zur Herstellung der erf indungsgenja3en 

Schraube . 
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In Fig. 1 ist mlt 1 der Schraubenkopf , mit 2 der obere Schaf tab- 
schnitt, mit 3 der untere Schaf tabschnitt und mit 4 die Schrauben- 
spitze bezeichnet. Der untere Schaf tabschnitt 3 ist mit einem 
Ublichcn, beispielsweise der Nora entsprechenden Blechschrauben- 
gewinde versehen. Das Gewinde besteht aus mehreren Gangeh und er- 
streckt sich bis in die Spitze 4 hinein. Die Ganghohe des Gewindes 
in diesem Abschnitt ist mit p 1 bezeichnet. Das Gewinde des Schaf t- 
abschnittes 2 hat eine urn etwa 20# kleinere Steigung p Q . Die beiden 
Gewinde sind gleichsinnig und geher. ineinander Uber. 

FUr die Herstellung des Schaf tabschnittes 2, in dem die Gewinde- ) | 
gSnge enger beieinander liegen, ergibt sich ein groBerer Material- 
bedarf pro LSngeneinheit als ftir die Herstellung des Abschnittes 3. | 
Zum Ausgleich 1st, wie Fig. 2 zelgt, der Flankenwinkel des weniger j 
steilen Gewindes des Abschnitts 2 entsprechend kleiner als der 
Flankenwinkel im Abschnitt 2. Es kann sogar vorteiihaft sein, den 

. . -» „ _ . *_ -* A— . ^-i_n , , ^4 r,»i r-k' ^ l ■? rtVt ^» -c ^ — ^ 

sparte Volumen zu einer VergroBerung des AuBendurchrnessers und/oder 
des Kerndurchmessers zu verwenden. Allerdings muB sich insbe- 
sondere die VergroBerung des Kerndurchmessers in Grenzen halten, 
damit keine unerwtinschten Reibungskraf te an den Wandungen der Kern- j 
bohrung entstehen. Bei der Schraube gemaB Fig, 2 hat das Gewinde 
im Schaf tabschnitt 3 einen Flankenwinkel von 60 ° und das Gewinde 
ira Schaf tabschnitt 2 einen Flankenwinkel von nur 45 °. Der AuBen- 
durchmesser d Q ist im Schaf tabschnitt 2 ein wenig groBer als <ier 
AuBendurchraesser dj^ im Schaf tabschnitt 3. Der Kerndurchmesser d 
ist auf der ganzen Lange des Schaf tes konstant. 

Bei der Schraube gemaB Fig. 3 ist die Unterseite des Schraubenkop- 
fes 1 mit Warzen 5 versehen. Statt der Warzen konnen auch andere 
scharfkantige Unebenheiten vorhanden sein, die beispielsweise die 
Form von Zahnen oder Riff ein aaben konnen. ; 

An der Unterseite des Schraubenkopf es 1 der Fig. 4 ist unmittelbar i 
am Schaft eine umlaufende Hohlkehle 6 vorgesehen, die es ermoglichtj 
den Gewindeauslauf 7 bis fast zum Schraubenkopf hin auszudehnen, j 
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wahrend er in der Regel eine GroGe hat, die gieich einem er- 
heblichen Teil der Gewindesteigung 1st. 

Gemafl Fig. 5 und Fig- 6 ist der Ubergang vom Schraubenschaf t zum 
Schraubenkopf trompetenartig bzw. kegelformig ausgebiidet. 

Bei der in Fig. 7 dargestellten Verbindung zweier dtinner Bieche 
12 und 13 mlttels einer Blechschraube ist das obere Blech 1? rait 
einem Loch versehen, dessen Durchmesser ublicherweise grofier ist 
ais der AuSendurchrnesser der Schraube. Das untere Blech 12 hat ein 
Loch, dessen Durchmesser in ublicher Weise nur geringftlgig grofier 
ist als der Kerndurchmesser der Schraube. In der Wandung dieses 
Loches erzeugt die Schraube beim Einschrauben zunachst ein Muttern- 
schraubengewinde j das dem stsLleren Gewinde des Absc.hnitts 5 ent- 
sprlcht. Beim weiteren Einschrauben formt der Abschnitt 2 der 
Schraube dies in ein dem Abschnitt entsprechendes, weniger steiles 
Mutternschraubengewinde um. Nach vollig eingeschraubter Schraube 
liegt die Grenze zwischen den Abschnitten 2 und 5 der Schrauben 
etwas unterhalb der unteren Ebene des Feinbleches 12. 

Die Fig. 8 unterscheidet sich von der Fig. 7 nur dadurch, da!3 der 
Bauteil 14 eine groQere Dicke hat als der Bauteil 15 der Fig. 7» 

Der Bauteil, an dem mittels der Blechschraube ein Feinblech ange- 
schraubt wird, kann natlirlich auch aus mehreren Teilen bestehen. 
Die Blechschraube kann einen beliebigen Kopf haben und kann als 
selbstbohrende Schraube ausgebiidet sein. 
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Sohut^ansprllche 
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1. Blechschraube mit auf dem Schraubenkern mit Abstanden voneinander 
sitzenden Gewindeg&ngen, wobei der cfer Schraubenspitze zugekehrte 
Teil der Schraube mindestens zwei Gewindegange konstanter Gewinde- 
steilheit, und der dem Schraubenkopf zugekehrte Tell raehrere Ge- 
windegange aufweist, dersn Gewindesteigung kleiner 1st als die des 
Gewindes auf dem der Schraubenspitze zugekehrten Teil, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS das Gewinde auf dem dem Schraubenkopf zugekehrten 
Teil eine konstante Steigung hat, die urn 9 bis ^1 % kleiner ist 
als die Steigung des Gewindes auf dem der Schraubenspitze zuge- 
kehrten Teil, und dafl der Flankenwinkel dieses Gewindes kleiner ist 
als der des Gewindes auf dem der Schraubenspitze zugekehrten Tei^/ 

2. Blechschraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da£ das 
steilere Gewinde mindestens drei Gewindegange besitzt. 

5. Blechschraube nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
bei dem weniger steilen Gewinde (2) der Flankenwinkel kleiner und 
der AuSendurchmesser ebenso groS oder wenig grcjfler 4st als beim 
steileren Gewinde. 

4. Blechschraube nach einem der AnsprUche 1-5, dadurch gekennzeich- 
net, daS bei dem weniger steilen Gewinde der Kerndurchmesser ebenso 
grofl oder wenig grQfier ist als beim steileren Gewinde. 

5. Blechschraube nach einem der AnsprUche 1-4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Unterseite des Schraubenkopf es (1) mit Warzen (5), 
Zahnen oder einer im wesentlichen radialen Riftr ung versehen ist, 

6. Blechschraube nach einem der AnsprUche 1-5, cudurch gekennzeich- 
net, daS auf der Unterseite des Schraubenkopf es (I) eine Hohlkehle 
(6) vorgesehen ist. 

7. Blechschraube nach einem der AnsprUche 1-6, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Ubergang vcm Schraubenschaf t zum Schraubenkopf 
trompetenartig (8) oder kegelformig (9) ausgebildet ist. 
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Verbindung eines Teils mit einem Feinblech unter Verwendung 
einer Blechschraube gemSfi einem der AnsprUche 1-7, dadurch 
gekennzeichnet , da£ das Gewinde mit kleinerer Ganghfthe - vom 
Schraubenkopf (1) aus gesehen - kurz hinterdem Feinblech (12) 
in das Gewinde mit grSBerer Ganghohe ubergeht. 
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Fig. 1 
I c^o 



dj -| 

r— - d — —| ! 




712529^12.7.73 




7 12528412.7.73 




7 12529412.7.73 



